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CENTRAL CERVECERA DE COLOMBIA RECIBIO LAS CERTIFICACIONES
COMO EMPRESA CARBONO NEUTRO Y BASURA CERO

e [a compafiia inici6 2025 recibiendo las certificaciones en carbono neutralidad y Basura Cero
(categoria Oro), otorgadas por el Icontec, para su planta de produccioén ubicada en el municipio
de Sesquilé, Cundinamarca.

e La cerveceria es la primera en Colombia en obtener estos certificados, convirtiéndose en
pionera en el tema.

Bogota, 28 de enero de 2025. En el marco del Dia Mundial por la Reduccion de las Emisiones de CO2,
Central Cervecera de Colombia recibid, por parte del Icontec, las certificaciones como empresa Carbono
Neutro y Basura Cero (categoria Oro), para su planta de produccion, ubicada en el municipio de
Sesquilé, Cundinamarca.

Estas certificaciones, otorgadas por el Instituto Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion
(Icontec), confirman el compromiso de la compafia con la sostenibilidad y constituyen un hito
representado en la contribuciéon de la comparia a la mitigacién del impacto del cambio climatico, el
cumplimiento de los Objetivos de Desarrollo Sostenible de las Naciones Unidas (ODS) y la meta de
Colombia de ser un territorio carbono neutral a 2050.

“Hoy estamos entregando un testimonio del compromiso que tiene Central Cervecera con la
sostenibilidad y con un futuro sostenible. Sin duda, ambas certificaciones, en temas tan relevantes como
la gestién del cambio climatico y la economia circular, impactan positivamente nuestra gestion y marcan
diferencia en la forma cémo hacemos las cosas”, afirmé Felipe Mejia, gerente General de la compaiia.

La certificacion como empresa Carbono Neutro significa que la compania, por medio de procesos de
reduccion, mitigacién y compensacion, neutralizé las emisiones de CO2 generadas en su planta de
produccion, lo cual la convierte en la primera empresa del sector cervezas y maltas del pais certificada
en el tema.

De otro lado, la certificacion como empresa Basura Cero reconoce la implementacion de un sistema de
gestion integral de residuos solidos, enfocado en minimizar el impacto ambiental. Esta certificaciéon exige
que las empresas alcancen altos indices de reduccion, reutilizacion y reciclaje, logrando la valorizacion
energética del 100% de los residuos ordinarios. Para obtenerla, las empresas deben demostrar una
eficiente gestion de sus residuos a través de estrategias como las 3R (reducir, reutilizar, reciclar),
optimizacion de flujos de materiales y la adopcion de practicas sostenibles que promuevan la economia
circular.

Para el caso de Central Cervecera, el Icontec validé que, desde julio de 2024, la compaiiia no dispone
residuos en los rellenos sanitarios. Adicionalmente, reutiliza mas del 15% de los materiales que utiliza
y tiene una tasa de reciclaje general superior al 95%. Gracias al avance en la gestion de los materiales
y residuos, sus controles e indicadores, la compafiia recibio la certificacion en categoria Oro.

La ruta de Central Cervecera hacia la sostenibilidad

Coherente con su propésito de avanzar hacia un mundo mas sostenible, Central Cervecera desarrolla
acciones de sostenibilidad de largo alcance, especialmente en su planta de produccién ubicada en
Sesquilé y en el entorno cercano. Bajo ese criterio, la compafia cuenta con tres ejes de trabajo: la
promocion de la economia Circular, accion por el Clima y agua vital.

Promocion de la economia circular
Central Cervecera promueve la reutilizacion y reciclaje de materiales para minimizar el impacto

ambiental. En 2024, la compafiia aprovecho el 99% de los residuos industriales y recicl6 el 50% de los
envases y empaques que puso en el mercado. Ademas, evitd el envio de residuos a los rellenos
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sanitarios y optimizo6 sus ciclos de envasado en vidrio y los procesos enfocados en la reduccion del uso
de plasticos en los empaques y empaques.

Accion por el clima

El 100% de las bebidas de Central Cervecera se elaboran con energia eléctrica proveniente de fuentes
renovables. La compania cuenta, ademas, con 7.700 paneles solares instalados en la planta, que
representan cerca del 30% de la energia eléctrica que utiliza en el proceso productivo. Asimismo,
recupera y reutiliza el CO2, alcanzando una pureza del 99.9% para su uso.

Agua vital

La gestion del recurso hidrico es fundamental para Central Cervecera, enfocandose en el uso eficiente
durante la produccioén, el cuidado de las fuentes de captacion y el tratamiento bajo altos estandares de
calidad para reducir el impacto ambiental.

En sus procesos industriales incorpora tecnologias avanzadas de ahorro y uso eficiente del agua.
Ademas, impulsa iniciativas de mejora continua, con el objetivo de optimizar el rendimiento del recurso
y garantizar una gestion mas sostenible y eficiente a largo plazo

En cuanto al cuidado de las fuentes de agua, participa activamente en Fondo de Agua de Bogota ‘Agua
Somos’, que protege las cuencas abastecedoras de la sabana y el Distrito Capital, enfocando esfuerzos
en promover una gestiéon responsable del agua entre los actores involucrados, asegurando el acceso al
minimo vital, especialmente para las comunidades cercanas a la operacién en los municipios de
Tocancipa y Sesquilé, los cuales benefician a cerca de 600 familias.

*k%k

SOBRE CENTRAL CERVECERA DE COLOMBIA:

Central Cervecera de Colombia es una empresa comprometida con dinamizar la industria cervecera del pais. En
su portafolio se encuentran nuevos sabores locales y cervezas de talla mundial como Andina, Andina Light, Andina
Refajo, Heineken, Heineken 0.0, Miller Lite, Sol, Tecate, Tres Cordilleras y NatuMalta. La companiia se destaca por
sus practicas sostenibles, enfocadas en la reduccion de impacto ambiental y la promocion de iniciativas sociales
que generan valor en las comunidades.

Para mas informacion visite: https://www.linkedin.com/company/central-cervecera-de-colombia/
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